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罐和桶试行检定规程

    本规程适用于新制造、使用中和修理后罐和俑(以下统称罐)的

检定。

罐和桶是用于盛装、

  一 概 述

运送液休并进行计量的中容蒙量器.

三袋~“了3 ‘
其标称

9 /

卜语体，卜一放气管，3-压力表，4一标牌，
5一人孔，6一液而计‘7一异型三通;
  8-液面计管，9一进液口，I G-三通
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总容员若不大于100 L应为5L的倍数，若大于100 L应为SJ L IK1借

数。

    我国带见罐的形式有定容式和非定容式两种.定作式赚 I-I必须有

防尘罩和足够强度的保护壳，非定容式罐装有液位计，共结构见图

1.

二 技 术 要 求

    1 材 料

    1.1可采用适合于使用目的且具有适当强度的金属、硬木或架料

等材料制成.

    1.2金属制罐材料必须满足当温度在10 30℃之间变化时，罐总

容童的变化不大于。.5%.

    1.3饮料罐的材料必须符合国家卫生部门的有关规定。
    1.4某些罐内部应有保护涂层。涂层材料应与制罐材料及所盛液

休相适应。饮料雏的涂层材料亦必须符合w家卫生部门的有关要求。

    2 结构

    2.1罐内外壁应整洁光滑，不得有凹凸不平现象。

    2.2罐体与端部必须为一整体，以便移动时不破坏其密封，不使
砚体受损。

    2.3罐休、端部及罐口形状的设计必须满足注液时罐内不易形成
气泡的要求.

    2.4罐的阀门及连接处 (包括定容式罐的盖》，注满水后倒里
10 min，应无渗漏现象.

    2.5盛装带压液体 (如啤酒)的新峨，其结构必须满足:

    2.5.1承受lo-pa的压力并持续48 h后，灌总容量的变化不大
于0.5 。

    2.5.2承受100Pa的压力并持续72 h,再恢复正常大气压72妈
罐初始总容量与最终总容量的差值不大于0.5%.

    2.5.3罐应装有安全阀、压力表及排气孔等。
    2.6非定弃式罐必须装有符合准确度要求的液位计及水平泡。
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    2.6.1液位计上端必须与罐休卜部 (标称容R以上部分)相通，

但严禁通大气.

    2.6.2液位计标尺刻线宽爬不得人1- U.5 i nn.
    2.6.3液位计标尺与玻璃借X17的问距不得大于5 mm.

    2.6.4可调标尺应留封印孔。
    3 容量 允许误筹

标 称 总 容 吸 充 件 误 筹

<SOL           士0.5%

>3oL 士0.3

    4 标 记

    标记应位于罐的端部或罐口附近。

面或金属标牌上.

    4.1标称总容量，容量单位用L
    4.2标牌L必须具有下列标记.

    4.2.1计量管理标记，

    4.2.2制造广名称、商标或地场
    4.2.3制罐材料，

    4.2.4内部保护涂层材料，

    4.2.5工作压力，

    4.2.6出厂年、月及编号。

标记可直接刻印或压印在琳 1}

(升 )

                三 检定设备和检定条件

5 检定设备见表1

6 检定条件

6.1在常温下进行检定.检定过程中水温变化不得大于5t.

6.2检定用水应为清洁自来水。
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表 1

设 备 名 称 一、宋二，-
标崔合属t器 相应容t的标准蟹器

标准橄瓶 z ooo mL t出式 !一— 一
t简 的。mL it出式

秒安 最小分度位i/los

气双 so-.sot/min无油

温度计 。~“七最小分度咳。.它℃

岔度计 o.96-t.oo g/em' 二 等 标 准

钢窿尺 l m 士万mm

游际R尺 250m. 士0.0?mm

  三 炙合种 一履云琳蔺至合种 }

四 检定项目和检定方法

      7 外观检查

    用目力和通用量器检查外观，应符合1, 2, 4条有关规定。‘
    R密封性检杳

    将感注满水，倒置10 min,应无渗漏现象.

    9 容量检定

    以容t比较汰检定为主。如无标准最器时，也可采用衡 r' }法检

宁.然后换算成容帚.

    9.1非定穷式罐的检定点按标称总容量均匀选取，应不少于5个

点。

    9.2液而请数方法:弯月面最低点与标线上缘相切。
    9.3容量比校法检定

    9.3.1将峪注满水，等待5 min后将水排出，断滴后3 min关闭
阀门。

    9.3.2如果牌的 “零”点不在放水阀处，可将铺的阀门关闭，田

量简从放气口向雄内加水，直到“零”点为止，并记下加入水的容量

数V, (I).在检定证书上应注明 “零”点w下所含的va(W.
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    9.3.3将标准器置可罐的_t几而.标准器的排乃、口直接连到罐的_L.

门,(如图2所尔)，打开标准0.i的‘il气1M和进水闪，i!,.i AB.液iht 309标准

f的标称值刻线处，关闭进水阀.

    9.3'.4全开罐的进水阀和排气阀，将标准器内的水i}入it 11,1.当

标准器中液面下降到零点后，关闭标准器的放水阀及排气阀，待液面

稳定后读数。当液面不与标线上缘相切时，应通过测I砍面最低点偏

图 2
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离标线的距离来计算容量偏差.检定时按检定点连续进行检定，检定

完后将水排空，断滴3 min后关闭阀门，再重复上述步骤，进行第二

次检定.两次检定的差值不超过允许误差绝对值的1/2，取两次检定的

平均值作为检定结果.若两次检定值的差值超过允许要求，可重新检

定。检定结果应符合第3条规定。

    ，。4衡t法检定

    9.4.1将毓注满液体，排空后5 min，称蛋罐的湿皮重 (m, ),

、
声

、
.

衬

J
l

，
山

了
气

才
‘
、

9.4.2雄注满液体后，再称量总质量 (MO.

9.4.3按下式计算其容量Vsa.

                              m =水1一m,

V,。二一mPCl+尽(20一t))
式中:m— 自来水或纯水的质量 (kg);
    V=o- 20℃时量器的实际容量 (L),

      月一 量器主体材料的体胀系数 (℃一’L

      妞一 检定时自来水或纯水温度 (℃)，

      p-.-t℃时自来水或纯水的实测密度(g/cm'),
    9.5容量相对误差计算公式.

                              V，一V
                  d二一二’_二止生
                    一 V:

式中:乙— 容量相对误差，
    v.— 标称容里，

    V,- 实际容量。
    10 压力试骑 (必要时进行)

    压力试验应符合2.弓款规定。

X100% (3)

              五 检定结果处理和检定周期

It 检定结果的处理

检定结果合格的堆发给检定证书，非定容式罐的标尺应加封，俭
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定不合格的罐，发给检定结果通知书.

    12 检定周期

    12.1非定容式雄检定周期为三年。

    12.2定容式雏检定周期为一年.
    12.3凡罐体变形及更换阀门等影响计量性能的罐，均须及时进

行检定。


